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施庆生

（广州森宝电器股份有限公司）

䶰銳发热件是过载保护器的核心零部件，通常由电热丝、电热丝端子板、触点端子板采用电阻焊的方式

连接而成，由于受焊接材质、焊接参数、焊接件结构等因素影响，焊接件常出现虚焊、扭力不足等异常。

针对上述问题，研究不同焊接参数、不同焊接件结构对焊接质量的影响。实验结果表明，通过增加端子

板表面积的方式可大幅度提升焊接质量，以触点端子板点焊扭力测试为例，平均扭力由 1.4 kgf 提升至 4.4 

kgf，有效提升了发热件制备的工艺水平。

Ⱒꝶ霒发热件 ； 扭力 ； 端子板 ； 电阻焊
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㸉嬠┯⻎呤⿣嵱䪋ⲇ⯼⻑溸㜾間䝠⬔䌔ꂛ鉿䪋ⲇ嵱
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ꓪ劔侞闌⬑◗輁摎յ䪋ⲇ┯鳉溸ꭄ뀨ն
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